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Voci di capitolato

Scheda Caratteristiche Tecniche - Voce di capitolato

Gres Fine Porcellanato
Colorato in Massa

Caratteristiche merceologiche e di processo

Piastrelle o Lastre in Gres Fine Porcellanato Colorato in Massa,
omogeneamente greificato a tutto spessore e composto da impasto finissimo
di argille pregiate con aggiunta di feldspati e caolini, realizzate per pressatura
e rese meccanicamente resistenti tramite un processo di sinterizzazione ad
elevatissime temperature .

Piastrelle o Lastre ingelive , inassorbenti e resistenti agli attacchi chimici.

Temperatura di Cottura 1230°
Conformita alle norme

Il materiale & conforme ai requisiti previsti dalle norme internazionali UNI EN
14411 —150 13006 Annex G .

Il mantenimento di tali parametri deve essere garantito dal Sistema di Gestione
della Qualita attivato dall'azienda e certificato secondo la norma UNI EN ISO
9001 : 2000.

Materiale completamente vetrificato appartenente al Gruppo Bla—E < 0,5 %
Requisiti previsti dalla norma UNI EN 14411 - 1SO 13006 Annex G .

Piastrelle o Lastre ottenuto con un processo produttivo caratterizzato da un
ridotto impatto ambientale secondo la certificazione ambientale Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. si riserva il diritto di apportare in qualsiasi
momento modifiche o variazioni a quanto descritto in questo documento.

Technical Features Sheet — Specifications

Fine Full-body Coloured
Porcelain Stoneware

Product and manufacturing features

Ceramic tiles or slabs in Fine Full-body Coloured Porcelain Stoneware, uniformly vitrified
along its entire thickness and made of an extremely fine mix of precious clays with added
feldspars and kaolin, obtained by pressing and made mechanically resistant thanks to a
sintherization process at high temperatures.

Ceramic tiles or slabs frost-proof, inabsorbent, and resistant to chemical attack .

Firing temperature1230°
Compliance with industry standards

The material complies with the requirements provided for by International UNI' EN 14411 —
ISO 13006 Standards, Annex G .

These parameters must be maintained and guaranteed by the Quality Management
Systems established by the company and certified by the UNI'EN I1SO 9001 : 2000 standard.
Completely vitrified material belonging to Group Bla—E < 0,5 %

Requirements provided for by International

UNIEN 14411 —1S0 13006 Standards, Annex G

Ceramic tiles or slabs obtained via a production process characterized by a reduced
environmental impact, Ecolabel certified.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. reserves the right to modify the above specifications at any
time without notice.

Fiche des caractéristiques techniques — Cahier des charges

Grés Cérame Fin
Coloré pleine Masse

Caractéristiques du matériel et du procédé

Carreaux ou dalles en grés cérame fin coloré pleine masse, fritté de facon homogeéne sur
toute I'épaisseur et composé d'une tres fine pate d'argiles précieuses avec adjonction de
feldspaths et de kaolins ; fabriqués par pressage et avec une résistance mécanique due a
un procédé de frittage a trés haute température.

Carreaux ou dalles résistants au gel, imperméables et résistants aux agressions chimiques.

Température de Cuisson 1230°C
Conformité aux normes

Le matériau est conforme aux critéres prévus par les normes internationales UNI EN 14411 —
1SO 13006 Annexe G.

Le maintien de ces parameétres doit étre assuré par le Systéme de Gestion de la Qualité
activé par la société et certifié selon la norme UNI EN 1SO 9001 : 2000.

Matériel complétement vitrifié appartenant au

Groupe Bla—E<0,5%

Critéres prévus par la norme UNI EN 14411 —1SO 13006 Annexe G.

Carreaux ou dalles obtenus par un procédé de production caractérisé par un impact
environnemental réduit certifié par |'Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. se réserve le droit d'apporter a tout moment des
modifications ou des variations a la description contenue dans ce document.



Datenblatt Technische Eigenschaften — Detaillierte Beschreibung
Durchgeférbtes Feinsteinzeug

Produkteigenschaften und ProduktionsprozeB

Fliesen oder Platten in voll gefarbtem Feinsteinzeug, vollstandig homogen glasiert und aus
feinem hochwertigen Ton unter Zugabe von Feldspat und Kaolin (Porzellanerde) gefertigt,
gepresst und durch einen SinterprozeB bei hdchsten Temperaturen gegen mechanische
Belastungen resistent gemacht.

Fliesen oder Platten frostsicher, wasserabweisend und chemisch bestandig.

Brenntemperatur 1230°
Normenkonformitét

Das Material ist mit den geforderten Eigenschaften der internationalen Norm UNI EN
14411 —1S0 13006 Anlage G konform.

Die Aufrechterhaltung dieser Parameter muf3 vom Qualitatsverwaltungssystem des
Unternehmens garantiert und gemaB der Norm UNI EN I1SO 9001 : 2000 zertifiziert sein.
Material vollstandig verglast, der Gruppe Bla—E < 0,5 % zugehdrig.

Anforderungen der Norm UNI EN 14411 - 1SO 13006 Anlage G .

Fliesen oder Platten hergestellt in einem umweltschonenden Proze gemaB der
Umweltzertifikation Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. behdlt sich das Recht vor zu jeder Zeit Veranderungen
vorzunehmen.

Ficha Caracteristicas Técnicas — Articulo del Pliego de Prescripciones Técnicas

Gres Porcelanico Fino
de Color a Toda Masa

Caracteristicas mercadotécnicas y de proceso

Baldosas o lanchas en gres porcelanico fino de color a toda masa, homogéneamente
gresificadas en todo el espesor y compuestas por una mezcla finisima de arcillas preciadas
con la afiadidura de feldespatos y caolines, realizadas mediante prensado y vueltas
resistentes mecanicamente mediante un proceso de sinterizacion a altisimas temperaturas.
Baldosas o lanchas no absorbentes, resistentes al hielo y al ataque de productos quimicos.

Temperatura de coccién 1230°
Conformidad con las normas

El material estd en conformidad con los requisitos previstos en las normas internacionales
UNE EN 14411 —1S0 13006 Anexo G .

El mantenimiento de tales pardmetros tiene que ser garantizado por el Sistema de Gestion de
la Calidad activado por la empresa y certificado segtin la norma UNE EN 1SO 9001 : 2000.
Material completamente vitrificado perteneciente al Grupo Bla—E < 0,5 %

Requisitos previstos por la norma UNE EN 14411 - 1SO 13006 Anexo G .

Baldosas o lanchas obtenidas mediante un proceso de produccién caracterizado por un
impacto ambiental reducido segun la certificacion ambiental Ecolabel.

Ceramicas Marca Corona S.p.A. se reserva el derecho de modificar o variar en cualquier
momento el contenido de este documento.
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TexHu4eckune XapaKTepUCTUKn — YcnoBua TEXHUYECKOro 3aaaHunA

KepamorpaHut
OKpalleHHbIA B Macce

OnwncaHve ToBapa 1 TEXHONMOrMYEeCKOoro npouecca

MAMTKM K NAXTBI U3 OKPaLLEHHOrO B Macce KepaMorpaHuTa,
paBHOMEPHO CMEKLLErocA no Bcew TOMWMHE U COCTaBIEHHOMO U3
TOHYaMLIEN CMECU LIEHHBIX IMIUH ¢ Ao6aBNeHneM NoneBoro wnara u
Kaon1Ha; M3roToBfEHbl METOLOM NPECCOBaHNA 1 NMOABEPrHYThI NMpoLeccy
criekaHus npuv BbICOKMX TeMneparypax.

Mopo3oycTonumBbI, BOAOHENMPOHMLAEMbI, CTONKM K BO3AENCTBUIO
XNMUYEeCKUX BeLLeCTB.

Temnepatypa obxxwura 1230°
CooTBeTCTBME CTaHAapTam

M3 penua oTBevatoT TpeboBaHMAM MeXAyHapOAHbIX CTaHAAPTOB
UNI EN 14411 — 1SO 13006, MNpunoxerue G .

[Moppep>kaHme BbICOKMX Nokasarenemn obecnevnBaeTcA CUCTEMON
MeHeIKMEHTa Ka4yecTBa, AENCTBYIOLEN Ha NPeanpuATAn 1
ceptucpmumposaHHom B cootseTcTBum ¢ UNI EN ISO 9001 : 2000.
[MonHoOCTbIO CNéKLMNcA MaTepurarn, NpuHaaneXxalmn K rpynne
Bla-E <0,5%

OtBeuaet TpeboBaHuam ctaHaapta UNI EN 14411 - ISO 13006,
Mpunoxenne G .

N3penua npownu ceptucpmkaumio Ecolabel, rapaHtupytoLyto
6e30nacHOCTb ANA OKpYy>atoLen cpeabl BCEro npowecca nponsBoACTBa.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. octaBnAeT 3a cobow NpaBo BHOCUTL B
060N MOMEHT N3MEHEHMA B COAEP>KaHNe HACTOALLEro JOKYMEHTA.



250

Voci di capitolato

Scheda Caratteristiche Tecniche - Voce di capitolato

Gres Fine Porcellanato
Smaltato

Caratteristiche merceologiche e di processo

Piastrelle in Gres Fine Porcellanato , omogeneamente greificato a tutto
spessore e composto da impasto chiaro finissimo di materie prime pregiate con
aggiunta di feldspati e caolini, realizzate per pressatura , rifinite con smalti
altamente selezionati e rese meccanicamente resistenti tramite un processo di
sinterizzazione ad elevatissime temperature.

Piastrelle ingelive , inassorbenti e resistenti agli attacchi chimici.

Temperatura di cottura 1230°

Conformita alle norme

Il materiale & conforme ai requisiti previsti dalle norme internazionali UNI EN
14411 —150 13006 Annex G.

Il mantenimento di tali parametri deve essere garantito dal Sistema di Gestione
della Qualita attivato dall'azienda e certificato secondo la norma UNI EN ISO
9001 : 2000.

Materiale completamente vetrificato appartenente al Gruppo Bla—E < 0,5 %
Requisiti previsti dalla norma UNI EN 14411 - 1SO 13006 Annex G .

Piastrelle o Lastre ottenuto con un processo produttivo caratterizzato da un
ridotto impatto ambientale secondo la certificazione ambientale Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. si riserva il diritto di apportare in qualsiasi
momento modifiche o variazioni a quanto descritto in questo documento.

Technical Features Sheet — Specifications

Fine Glazed
Porcelain Stoneware

Product and manufacturing features

Ceramic tiles in Fine Porcelain Stoneware, uniformly vitrified along its entire thickness and
made of an extremely fine and clear mix of precious raw materials with added feldspars
and kaolin, obtained by pressing, finished using top quality glazes and made mechanically
resistant thanks to a sintherization process at high temperatures.

Ceramic tiles or slabs frost-proof, inabsorbent, and resistant to chemical attack .

Firing Temperature 1230°

Compliance with industry standards

The material complies with the requirements provided for by International

UNIEN 14411 —1SO 13006 Standards, Annex G .

These parameters must be maintained and guaranteed by the Quality Management
Systems established by the company and certified by the UNI'EN I1SO 9001 : 2000 standard.
Completely vitrified material belonging to Group Bla—E < 0,5 %

Requirements provided for by International UNI'EN 14411 —ISO 13006 Standards, Annex G
Ceramic tiles or slabs obtained via a production process characterized by a reduced
environmental impact, Ecolabel certified.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. reserves the right to modify the above specifications at any
time without notice.

Fiche des caractéristiques techniques — Cahier des charges

Greés Cérame Fin
Emaillé

Caractéristiques du matériel et du procédé

Carreaux en Grés cérame fin, fritté de facon homogéne sur toute |'épaisseur et composé
d'une tres fine pate claire de matieres premiéres précieuses avec adjonction de feldspaths
et de kaolins, fabriqués par pressage, finis avec des émaux rigoureusement sélectionnés et
avec une résistance mécanique due a un procédé de frittage a trés haute température.
Carreaux résistants au gel, imperméables et résistants aux agressions chimiques.

Température de Cuisson 1230°C

Conformité aux normes

Le matériau est conforme aux critéres prévus par les normes internationales

UNIEN 14411 —15S0 13006 Annexe G.

Le maintien de ces parameétres doit étre assuré par le Systéme de Gestion de la Qualité
activé par la société et certifié selon la norme UNIEN 1SO 9001 : 2000.

Matériel complétement vitrifié appartenant au Groupe Bla—E < 0,5 %

Critéres prévus par la norme UNI EN 14411 —1SO 13006 Annexe G.

Carreaux ou dalles obtenus par un procédé de production caractérisé par un impact
environnemental réduit certifié par |'Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. se réserve le droit d'apporter a tout moment des
modifications ou des variations a la description contenue dans ce document.



Datenblatt Technische Eigenschaften — Detaillierte Beschreibung
Glasiertes Feinsteinzeug
Produkteigenschaften und ProduktionsprozeB

Fliesen oder Platten in Feinsteinzeug, vollstandig homogen glasiert und aus hellen,
hochwertigen Rohstoffen unter Zugabe von Feldspat und Kaolin (Porzellanerde) gefertigt,
gepresst, mit ausgewahlten Glasuren nachbearbeitet und durch einen SinterprozeB bei
héchsten Temperaturen gegen mechanische Belastungen resistent gemacht.

Fliesen frostsicher, wasserabweisend und chemisch bestandig.

Brenntemperatur 1230°

Normenkonformitét

Das Material ist mit den geforderten Eigenschaften der internationalen Norm

UNIEN 14411 —1SO 13006 Anlage G konform.

Die Aufrechterhaltung dieser Parameter muf3 vom Qualitatsverwaltungssystem des
Unternehmens garantiert und gemaB der Norm UNI EN ISO 9001 : 2000 zertifiziert sein.
Material vollstandig verglast, der Gruppe Bla—E < 0,5 % zugehdrig.

Anforderungen der Norm UNI EN 14411 - 1SO 13006 Anlage G .

Fliesen oder Platten hergestellt in einem umweltschonenden ProzeB gemaB der
Umweltzertifikation Ecolabel.

Ceramiche Marca Corona S.p.A. behdlt sich das Recht vor zu jeder Zeit Veranderungen
vorzunehmen.

Ficha Caracteristicas Técnicas — Articulo del Pliego de Prescripciones Técnicas

Gres Porcelanico Fino
Esmaltado

Caracteristicas mercadotécnicas y de proceso

Baldosas en gres porcelanico fino, homogéneamente gresificadas en todo el espesor y
compuestas por una mezcla clara y finisima de materias primas preciadas con la afiadidura
de feldespatos y caolines, realizadas mediante prensado, acabadas con esmaltes altamente
seleccionados y vueltas resistentes mecanicamente mediante un proceso de sinterizacién a
altisimas temperaturas.

Baldosas no absorbentes, resistentes al hielo y al ataque de productos quimicos.

Temperatura de coccién 1230°

Conformidad con las normas

El material esta en conformidad con los requisitos previstos en las normas internacionales
UNE EN 14411 —1SO 13006 Anexo G.

El mantenimiento de tales pardmetros tiene que ser garantizado por el Sistema de Gestion de
la Calidad activado por la empresa y certificado segtin la norma UNE EN 1SO 9001 : 2000.
Material completamente vitrificado perteneciente al Grupo Bla—E < 0,5 %

Requisitos previstos por la norma UNE EN 14411 - 1SO 13006 Anexo G .

Baldosas o Losas obtenidas mediante un proceso de produccion caracterizado por un
impacto ambiental reducido segun la certificacion ambiental Ecolabel.

Ceramicas Marca Corona S.p.A. se reserva el derecho de modificar o variar en cualquier
momento el contenido de este documento.
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TexHN4ecKme XapakTepUCTUKN — YCIOBUA TEXHUHECKOTO 3aAaHunsA
Ma3ypoBaHHbI KepamMorpaHUT
OnucaHune ToBapa 1 TEXHOMOTMYECKOro npoLiecca

MnuTKK N3 kepamorpaHnTa, paBHOMEPHO CMEKLLErocsq no BCen ToMLuHe
1 COCTaBNIEHHOIO N3 TOHYANLLEN CBETION CMECU LIEHHbIX [TIVH C
[obaBneHnem rnoneBoro wnarta U KaonmHa; U3roToBreHbl MeToA0M
NMPeccoBaHWsA, NOKPbITbl BbICOKOKAYECTBEHHON [asypbio, obnaaaoT
BbICOKON MeXaHN4EeCKOM CTONKOCTBIO BCIEACTBUE NMpoLiecca crnekaHmaA
Npw BbICOKMX TeMneparypax.

Mopo3oycTonumBbl, BOAOHEMPOHMLAEMbI, CTONKM K BO3AENCTBUIO
XMMUYECKUX BELLECTB.

Temneparypa obxwura 1230°

CooTBeTCTBUE CTaHAapTam

M3penna otBevatoT TpeboBaHMAM MEXAYHapOAHbIX CTaHAAPTOB

UNI EN 14411 — 1SO 13006, MNpwunoxerue G .

[NopaepxaHne BbICOKMX Nokasartenen obecneyumBaeTcA CUCTEMON
MeHeKMEHTa Ka4yecTBa, AEeNCTBYIOLEN Ha NPeanpuAaTAn 1
ceptucpmumpoaHHom B cootBeTcTBuM ¢ UNI EN ISO 9001 : 2000.
MonHoCTBIO CNEKLWMIACA MaTepuarn, NpuHaanexawmn K rpynne Bla - E < 0,5 %.
OtBevaet TpeboBaHuam ctaHgapta UNI EN 14411 - ISO 130086,
Mpunoxenne G .

N3penua npownu ceptudmkaumio Ecolabel, rapaHTupytoLyto
6e30nacHOCTb ANA OKpy>KatoLLen cpeabl BCEro npoLecca NponsBoACTBa.
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Voci di capitolato

Scheda Caratteristiche Tecniche - Voce di capitolato
Monocottura
Caratteristiche merceologiche e di processo

Piastrelle in Monocottura , costituite da un supporto chiaro e compatto derivato
da materie prime di qualita , realizzate per pressatura, rifinite con smalti
selezionati e particolarmente tenaci, e rese meccanicamente resistenti tramite un
processo di cottura ad elevate temperature.

Piastrelle resistenti agli sbalzi termici e agli attacchi chimici.

Temperatura di cottura 1190°

Conformita alle norme

Il materiale & conforme ai requisiti previsti dalle norme internazionali

UNI'EN 14411 —1SO 13006 Annex K.

Il mantenimento di tali parametri deve essere garantito dal Sistema di Gestione
della Qualita attivato dall'azienda e certificato secondo la norma

UNIEN ISO 9001 : 2000.

Materiale completamente vetrificato appartenente al Gruppo Bllb —6% < E < 10%.
Requisiti previsti dalla norma UNI EN 14411 - 1SO 13006 Annex K.

Technical Features Sheet — Specifications
Single-firing
Product and manufacturing features

Single-fired ceramic tiles made of a clear and compact body derived from quality raw
materials, obtained by pressing and finished using top quality, resistant glazes, tiles are
mechanically resistant thanks to a firing process at high temperatures.

Ceramic tiles resistant to thermal shocks and chemical attack.

Firing temperature 1190°C

Compliance with industry standards

The material complies with the requirements provided for by International UNI'EN 14411 —
ISO 13006 Standards, Annex K.

These parameters must be maintained and guaranteed by the Quality Management Systems
established by the company and certified by the UNI EN 1SO 9001 : 2000 standard.
Completely vitrified material belonging to Group Bllb —6% < E < 10%.

Requirements provided for by International UNI EN 14411 —1SO 13006 Standards, Annex K.

Fiche des caractéristiques techniques — Cahier des charges
Monocuisson
Caractéristiques du matériel et du procédé

Carreaux monocuisson, constitués d'un support clair et compact dérivé de matiéres premiéres
de premier choix, fabriqués par pressage, finis par des émaux sélectionnés particulierement
résistants et dont la résistance mécanique est due a un procédé de cuisson a haute
température.

Carreaux résistants aux écarts thermiques et aux agressions chimiques.

Température de Cuisson 1190°C

Conformité aux normes

Le matériau est conforme aux critéres prévus par les normes internationales UNI EN 14411 —
ISO 13006 Annexe K.

Le maintien de ces paramétres doit étre assuré par le Systeme de Gestion de la Qualité activé
par la société et certifié selon la norme UNI EN 1SO 9001 : 2000.

Matériel complétement vitrifié appartenant au Groupe Bllb —6% < E < 10%.

Critéres prévus par la norme UNI EN 14411 —1SO 13006 Annexe K.

Datenblatt Technische Eigenschaften — Detaillierte Beschreibung
Einbrandverfahren
Produkteigenschaften und ProduktionsprozeB

Fliesen in Monoporosa (Einbrandverfahren) auf hellen, kompakten Trdgern aus qualitativ
hochwertigen Rohstoffen, gepresst, nachbearbeitet mit ausgewahlten und widerstandfahigen
Glasuren, durch einen BrennprozeB bei hohen Temperaturen gegen mechanische Belastungen
resistent gemacht.

Fliesen resistent gegen Temperaturschwankungen und Chemikalien.

Brenntemperatur 1190°C

Normenkonformitat

Das Material ist mit den geforderten Eigenschaften der internationalen Norm UNI EN 14411 —
ISO 13006 Anlage K konform.

Die Aufrechterhaltung dieser Parameter muf3 vom Qualitatsverwaltungssystem des
Unternehmens garantiert und gemaB der Norm UNI EN ISO 9001 : 2000 zertifiziert sein.
Material vollstandig verglast, der Gruppe Bllb —6% < E < 10% zugehrig.

Anforderungen der Norm UNI EN 14411 - 1SO 13006 Anlage K.

Ficha Caracteristicas Técnicas - Articulo del Pliego de Prescripciones Técnicas
Monococcion
Caracteristicas mercadotécnicas y de proceso

Baldosas en monococcion, constituidas por un soporte claro y compacto derivado de materias
primas de calidad, realizadas mediante prensado, acabadas con esmaltes seleccionados y
particularmente tenaces, y vueltas resistentes mecanicamente a través de un proceso de
coccion a temperaturas elevadas.

Baldosas resistentes a las oscilaciones de temperatura y a los ataques quimicos.

Temperatura de coccion 1190°C

Conformidad con las normas

El material esta en conformidad con los requisitos previstos en las normas internacionales
UNE EN 14411 —1SO 13006 Anexo K.

El mantenimiento de tales pardmetros tiene que ser garantizado por el Sistema de Gestion de
la Calidad activado por la empresa y certificado seguin la norma UNE EN 1SO 9001 : 2000.
Material completamente vitrificado perteneciente al Grupo Bllb — 6% < E < 10%.

Requisitos previstos por la norma UNE EN 14411 - 1SO 13006 Anexo K.

TexHYeCKMe XapaKTepUCTUKM — YCNOBMA TEXHUYECKOTO 3a4aHuA
MnuTkn ognHapHoro o6Xura
OnucaHre ToBapa 1 TEXHOMNOMMYECKOro npoLecca

MnUTKN ogMHapPHOTO 06KMra, CBETLIN U NIOTHBINA YEPENOK KOTOPbIX COCTOUT
13 BbICOKOKAYECTBEHHBIX ChIPbEBbIX MAaTEPUaIoB, U3rOTOB/IEHbI METOLOM
MPEeCCOBaHWA, MOKPbITbI BbICOKOKAYECTBEHHOW, CTOMKOW MMasypbto, 0bnafaioT
BbICOKOW MEXaHNYECKOWN CTOMKOCTbBIO BCIIEACTBME NPOoLecca CreKkaHuaA npu
BbICOKWX Temneparypax.

O6nafatoT BbICOKON TEPMUYECKON U XMMUYECKON CTOMKOCTHIO.

Temnepartypa obxwra 1190°C

CooTBeTCTBME CTaHAapTam

M3penuna oteevatoT TpeboBaHMAM MexxayHapoaHbix ctaHaapToB UNIEN 14411 —
ISO 130086, MpunoxeHue K.

MopnepxaHrie BbICOKKX NokasaTenei obecneymBaeTcA CUCTEMOW MEHELXXMEHTa
Ka4ecTBa, AENCTBYIOLLEN Ha MPEeanpUATAM 1 CEPTUCMLIMPOBAHHON B
cootBetcTBiM ¢ UNI EN I1SO 9001 : 2000.

MonHocTbrO cnékwmica matepyan, npuHaanexawwn K rpynne Bllb — 6%<E<10%.
OtBeuyaeT TpebosaHuAm ctaHgapTa UNI EN 14411 - ISO 13006, Mpunoxexwe K.



Scheda Caratteristiche Tecniche - Voce di capitolato
Rivestimento in pasta bianca
Caratteristiche merceologiche e di processo

Piastrelle in Monoporosa , costituite da un supporto chiaro e compatto derivato da
materie prime di qualita , realizzate per pressatura, rifinite con smalti selezionati e
cotte ad alte temperature.

Piastrelle resistenti agli shalzi termici, al cavillo e agli attacchi chimici.

Temperatura di cottura (> 1100° C).

Conformita alle norme

Il materiale & conforme ai requisiti previsti dalle norme internazionali

UNIEN 14411 —-1SO 13006 Annex L .

Il mantenimento di tali parametri deve essere garantito dal Sistema di Gestione della
Qualita attivato dall’azienda e certificato secondo la norma UNI EN ISO 9001 : 2000.
Materiale completamente vetrificato appartenente al Gruppo BIll = 10% < E<20%.

Requisiti previsti dalla norma UNI'EN 14411 - 1SO 13006 Annex L .

Technical Features Sheet- Specifications
White body wall tiles
Product and manufacturing features

Monoporous ceramic tiles, made of a clear and compact body derived from quality
raw materials, obtained by pressing and finished using top quality glazes, fired at high
temperatures.

Ceramic tiles resistant to thermal shocks, crazing and chemical attack.

Firing temperature (> 1100° C).

Compliance with industry standards

The material complies with the requirements provided for by International UNI' EN 14411 —
ISO 13006 Standards, Annex L.

These parameters must be maintained and guaranteed by the Quality Management Systems
established by the company and certified by the UNI EN ISO 9001 : 2000 standard.
Completely vitrified material belonging to Group Blll = 10% < E < 20 %.

Requirements provided for by International UNI EN 14411 —1SO 13006 Standards, Annex L.

Fiche des caractéristiques techniques — Cahier des charges
Revétement en pate blanche
Caractéristiques du matériel et du procédé

Carreaux monoporeux, constitués d'un support clair et compact dérivé de matieres premieres
de premier choix, fabriqués par pressage et finis par des émaux sélectionnés, cuits a haute
température.

Carreaux résistants aux écarts thermiques, au tressaillage et aux agressions chimiques.

Température de cuisson (> 1100° C).

Conformité aux normes

Le matériau est conforme aux critéres prévus par les normes internationales UNI EN 14411 —
ISO 13006 Annexe L.

Le maintien de ces parameétres doit étre assuré par le Systéme de Gestion de la Qualité activé
par la société et certifié selon la norme UNI EN 1SO 9001 : 2000.

Matériel complétement vitrifié appartenant au Groupe BIll = 10% < E < 20 %.

Criteres prévus par la norme UNI EN 14411 —1SO 13006 Annexe L.
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Datenblatt Technische Eigenschaften — Detaillierte Beschreibung
Verkleidungen in weiBscherbiger Tonmasse
Produkteigenschaften und ProduktionsprozeB

Fliesen in Monoporosa (Einbrandverfahren) auf hellen, kompakten Trdgern aus qualitativ
hochwertigen Rohstoffen, gepresst, nachbearbeitet mit ausgewahlten Glasuren und bei hohen
Temperaturen gebrannt. Fliesen resistent gegen Temperaturschwankungen, Haarrisse und
Chemikalien.

Brenntemperatur (> 1100° C).

Normenkonformitét

Das Material ist mit den geforderten Eigenschaften der internationalen Norm UNI EN 14411 —
ISO 13006 Anlage L konform.

Die Aufrechterhaltung dieser Parameter muf vom Qualitatsverwaltungssystem des
Unternehmens garantiert und gemaB der Norm UNI EN ISO 9001 : 2000 zertifiziert sein.
Material vollstandig verglast, der Gruppe Blll — 10% < E < 20 %.

Anforderungen der Norm UNI EN 14411 - 1SO 13006 Anlage L .

Ficha Caracteristicas Técnicas - Articulo del Pliego de Prescripciones Técnicas
Revestimiento en Pasta Blanca
Caracteristicas mercadotécnicas y de proceso

Baldosas en monoporosa , constituidas por un soporte claro y compacto derivado de materias
primas de calidad, realizadas mediante prensado, acabadas con esmaltes seleccionados y
cocidas a altas temperaturas.

Baldosas resistentes a las oscilaciones de temperatura, al cuarteo y a los ataques quimicos.

Temperatura de coccién (> 1100° C).

Conformidad con las normas

El material esta en conformidad con los requisitos previstos en las normas internacionales
UNE EN 14411 —1S0 13006 Anexo L .

El mantenimiento de tales pardmetros tiene que ser garantizado por el Sistema de Gestion de
la Calidad activado por la empresa y certificado segtin la norma UNE EN 1SO 9001 : 2000.
Material completamente vitrificado perteneciente al Grupo Blll = 10% < E < 20 %.
Requisitos previstos por la norma UNE EN 14411 - 1SO 13006 Anexo L .

TexHuyeckre XapPaKTepUCTUKKN — YcnoBua TEXHAYECKOTO 3aAaHnA
HacTeHHana nnutka u3 6eno rmuHbl
Onucanve TOBapa 1 TEXHONOrm4eckKoro npotecca

MnMTKX MOHOMOPO3a, CBETIIbIN U NMOTHbINA YEPENOK KOTOPbIX COCTOUT 13
BbICOKOK@YECTBEHHbIX ChIPbEBbIX MaTepyasios, 3roTOBMEHbI METOAOM
MPeCCOBaHWA, NMOKPbITbI BbICOKOKAYECTBEHHO a3y pbto, MOABEPTHYTHI 06XKUTY
Mpy BbICOKMX Temneparypax.

O6napatoT BbICOKON TEPMUYECKON M XMMUYECKOW CTONKOCTBIO, YCTONHYMBOCTBIO K
06pa30BaHio Kpakentopos (Lieka).

Temnepartypa obxwra (> 1100° C ).

CooTBeTCTBME CTaHAapTam

M3penuna oteevatoT TpeboBaHMAM MexxayHapoaHbix ctaHaapToB UNIEN 14411 —
ISO 13006, MpunoxeHue L.

MopnepxaHrie BbICOKKX NokasaTenei obecneymBaeTcA CUCTEMOW MEHELXXMEHTa
Ka4ecTBa, AENCTBYIOLLEN Ha MPEeanpUATAM 1 CEPTUCMLIMPOBAHHON B
cootBetcTBiM ¢ UNI EN I1SO 9001 : 2000.

MonHocTbiO cnékwmiica matepyan, npuHaanexxawwmn K rpynne Blll — 10% <E<20%.
OtBeuvaeT TpebosaHuAm ctaHaapTa UNI EN 14411 - ISO 13006, Mpunoxexue L.








